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MANUFACTURER'S DATA REPORT
FOR PRESSURE VESSEL

DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR

D’APPAREILS SOUS PRESSION

Upon shipment of a pressure vessel. this form fully and correctly filled in must be mailed to the office of the Chief Inspector in the province of installation in

accordance with the regulations under the Act governing the construction and installation of pressure vessels
Au moment de lexpéditron d un appareil sous pression. ce formulaire complété correctement doit étré envoye au bureau de I inspecteur en chef de la
province dinstallation tel que prévu dans les reglements de la loi sur les appareils sous pression
Manufactured by Name and address of Manutactiner! Nom of adresse du constiuteur -T
Construit par Pyramid Corporation, 609-21 ave Nisku, Ab, T9E 7X9
Manufactured for Name and adaress of Purchaser or Consignes’ Nom of adresse du chent oo o 500 represenstant
Construit pour P.C. Compression Inc., 609-21 ave Nisku, AB, T9E 7X9
Ultimate owner Name and address!/ Nom ef adiesse
Utilisateur For Resale
Location of installation Asdress/ Adresse
Lieu d'installation Unknown
Pressure vessell Appareil
Type! Genre Qverall Length. Longeur totale Senal No / N* de séne Year bullVAnnée de fabncation
Lube Oil Separator 4'-0" sls 2261-9 2005
Provincial Registration No - C R N /N d enregistrement provincial - N E © Natonal Board No / N* Natwonal Board Drawing No / N* de dessin
T1701.23 05-2261-LOSEP REV. 0
—
The chemical and physical properties of all parts meet the requirements of material specifications of the A.S M.E. Code.
L e, propnétés chumques et physiques de toutes les composantes respectent les exigences des spécifications de maténaux de code ASME
ASME Division Addendal Suppéiement Code case No
The design construction and workmanstup conform to CSA BS1 N ° de cas
L a concepion la construction et ia fagon soni conformes @ ACNOR B51 Section Vil 1 2001 ED, 2003 AD
Manufacturer's partial data reports properly identified and signed by authorized inspectors have been furnished for the following items of the report, and attached to this
report.
Les rapports partels du constructeur adqeuatemen? identifiés et Signés par les inspecteurs authenses ont été produils pour les items suivants du rapport et attachés a ce rappornt
Names of parts! Nom de la composante tem No /N diem Manufacturer's Name/ Nom du constructeur Identifying Stamp/ Estampe d identification
Shell/ Virole i -
Corr Longtudinal Joints PWHT Girth Joints Number of
Allow Jonts longiudinaux Tratement therm Joints ge crconférence | courses {
Descniption Matenal Trickness | Surépais Diameter e —_——_ Nombre de
Maténau Epaisseur | de corr Diametre 1 RT Efficiency Time T RT sections
e | Radog Eficacte | Teme Durée yPe | Radiog
§ HELL SA-106B 375" 125" 160D smis | NIL 1 N/A N/A 1 ?pot“ 1
_Heads/ Tetes
Cort Crown Knuckle Elipse Ratio Conical Hemisph Flat Side to
Description Materal Mt Thickn Allow Radius Radius Rapp elipse | Apex Angle Radius Diameter pressure
Maténau Epals mwim Surép Rayon Pet rayon Angle Ray Dvam plat Cote sous
Corr couron conque pression
" " 20"
TOP HEAD SA-516-70N 1.750 125 N/A N/A N/A N/A N/A 0.D.
BOTTOM HEAD SA-516-70N .3125" A" N/A N/A 21 N/A N/A N/A Concave
Removable bolts used (1escribe other fastenings) Mat | Spec ! Spéc du mat Grade Size/ Dimens
Joulons amowvibie ublisés (décnre tou! autre attache) TWELVE [12] SA 19VSA-194 BIMIZHM VA X33 "
Pressure - Temperature/ Pression - température
Pressure Vessel Pan Constructed for max  allowable working Al max temp Min Temp (when less than Test pressure (hydro-pneumatic of combination)

Parne de | appared

ENTIRE VESSEL

pressure

Construt pour une e 3500 maanmale
de marche permuse

350 pst

2412 kpa

A une lemp man

650 deg F
343 deg C

-29°C)

-20 deg F
-29 deg C

cemp min (nféneure 4 -29°C)

Pression d épreuvre (hydro-pneumatque ou
combinaison)

455 psi
3135 kpa




Tube Section/ Faisceau tubulaire

)

Q503910 A28 (e 21 280

" bt b U URE  S— ORI —
{ reet Flague tubaldrs T Materal AMatorng T Diameter Dametre Nomunal Thickness Corr Allow Attachment
; F passeur nominate Surepas coroesion Mode o attachement
]
1 Tube matenal’ Matenau des tube: Diameter (riametre Nommal Thickness (gauge Number’ Nbre Type (Stranght or U} Heating Surface
l Epaisseyr nommale (cahbre) T'vpe (Droit ou U) Surtace de chauffe

Jacket/ Chemise

—r
Type of yackel Genre de chamise lacke! closure Proof Test Heatng Surface Sketch/ Schéma
Farmeture de coemise FPression d épreuve Surface de chauffe

Safety Valve Outlets/ Soupépes de surete

Number: Nombre Dimension Locaton Endrof
Valve & Connection supplied in piping by others
Nozzles and Openings/ Tubulures et ouvertures
Number Dimension Type Materia! Nominal Remnforcement How Locationy Endrod
Burpose’ But Nompre Matdnay Thickness matenal attahed
) Epaisseur Maténau Genre
nomnale de renfort dattaches
Inlet 1 2" C1300 RFWN SA-106B/SA-105N 344" N/A UW 16.1(i) Shell
Gas outletinspection 1 2" C1300 RFWN SA-105N SCH160 | NIA UW 16.1(a) Top Head
LSLL N 2°NPT HALF CPLG SA-105N C! 3000 N/A UW 16.1(i) Shell ‘
}’_Onuubrain 1 15"NPT | FULLCPLG SA-105N C13000 N/A UW 16.1(c) Bottom Head

Sight Glass 2 750" NPT | HALF CPLG SA-105N Cl 3000 N/A UW 16.1(1) Shell
Scavenger 2 5" Drill & Tap SA-516-70N N/A N/A Drilled/Thrd. Top Head
Supports/ Supports
Skt Jupe Lugs/ Oreilles Legs/ Peds Other Autres (Descrption) Attached’ Attaches
Yes Ow No/ Non No / Nhre No / Nbre (Where and How!/ Méthode et endrod)

B 0O N/A Welded to head i
Remarks/ Observations (Cubical capacity/ Volume)
volume >, 77¢u. it ) ) ) ]
Impact tests exempt per UG-20(0) 1o S . _
Iabricated as per drawing #05-2261-LOSEP Rev 3 ** Radiography as per U'W 11(a)5(h) )
lop head inside peripheral surface shall be mag particle tested as per UG-93(d)(4)(d) after welding

Certificate of Complianéel Certificat de conldimlté

. We certify that the statements made m this data report are correct and that the | | Je soussigné inspecteur autonsé de chaudiéres et appareil Sous pression
said vessel has been constructed in accordance with the Provincial Registered ' employed by

design below and the requireinents of standard CSA B51

| Nous certifions que les données de la déclaration de conformité sont correctes

' et que | appareri a été construit en accord avec | enregistrement provincial ci-
dessous et les exigences de la norme ACNOR B51

Provincial Registered Design
Enreqistrement provincial  T1701.23

——

|| centificate of Shop Inspection! Certificat d'inspecton en usine E
I | the undersigned. a duly authorized Boiler and Pressure Vessel Inspector

empioyé par ABSA

of/ de Alberta

have inspected the above vesse! and state that to the best of my knowledge
and belief. the manufacturer has constructed the vessel in accordance with
|| the Provincial registration CRN T1701.23

and the requirements of standard CSA B51
ar mspecté I appareil précité et autant que je sache. cron ue le constructeur a construit

Manufacturer
Constructeur  Pyramid Corporation
o

l'appared en accord avec I enregistrement provincial NE
et les exigences de la norme ACNOR 851
‘nspector's Name

Signeture _ W* Ke %%:

1 Certificate of Compliénce - Field Work/
' Certificat de conformité - Installation au chantier

We certify that the field installation of all parts of the vessel conforms with the

| requirements of Provincial Requlations

| Nous certifions que I'nstallation au chantier de toutes les composantes de
g | appareil est conforme aux réglements provinciatix

| Installer s Name
Nom de linstallateur

Sgnature

Date

Nom de [ inspec
7

i S@w{_ (- L .,...._...__ Datem

i Certificate of F_ield itﬁbecllonl Certificat d'inspection - Installa’ion au
I chuntier

’ | the undersigned a duly authorized Boiler and Fiessure Vessel Inspector
Je soussigné inspecteur autonse de chaudres et appareil Sous pression

; employed by

| employé par

| have inspected the tems not covered by the Shop Inspection Certificate and

| the installation of the items and state that to the best of my knowledge and

| belef the construction and assembly of the items are in accordance with the

i | Provincial Regulations

| A inspecte les composantes non couvertes par le certifical dmnspection en usine et

I I mstallation de Iappared et autant que j& sache la constructon ef fassemblage de

| fappared sont en accord avec ies réglements provinciaus

| Inspector's Name
Nom de Linspecteur

Sgnatyre Date




