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MANUFACTURER'S DATA REPORT
FOR MINIATURE PRESSURE VESSEL

DÉCLARA nON DE CONFORMITÉ DU CONSTRUCTEUR
D'APPAREILS SOUS PRESSION

Upon shipment of a pressure vessel, this form fully and correctly filled in must be mailed to the office of the Chief Inspector in the province of installation in
accordance with the regulations under the Act, governing the construction and installation of pressure vessels.

Au moment de I'expédition d'un appareil sous pression, ce formulaire complété correctement, doit êtré envoye au bureau de l'inspecteiir en chef de la
province d'instal/ation tel que prévu dans les reglements de la loi sur les appareils saiis pression.

Manufactured by Name and address of Manufacturer! Nom et adresse du constructeur

Construit par Toromont Process Systems, 3615-34'h Street NE, Calgary, Alberta, Canada, T1 Y 6Z8

Manufactured for Name and address of Purchaser or Consigneel Nom et adresse du cHenl ou de son représentant

Construit pour Stock

Ultimate owner Name and addressl Nom et adresse

Utilisateur Stock

Location of installation Name and address! Nom et adresse

Lieu dinstaflation Unknown

ressure vesse iooarei
Typel Genre

I Overall LengthlLongeur fola/e

Serial No.! W de série Year builtiAnnée de fabrication

Fuel Gas Filter 3'-9" SIS 2008

Provincial Registration No. - C.R.N.!N" d'enregistrement provincial - N.E.C.
80349401F Drawing No.1 N" de dessin

L1488.213
FFT-065-01-CS-001 Rev.O

The chemical and physical properties of all parts meet the requirements of material specifications of the A.S.M.E. Code.
Les propriéfés chimiques ef physiques de foutes les composanfes respecfent les exigences des spécifications de matériaux de code ASME.

ASME Division Addendal Supplément Code case No.

The design, construction and workmanship conform to CSA B51. N"decas
La conception, la consfruction ef Ja façon sonf conformes à AGNOR 851. Section ViII 1

- -

Manufacturer's partial data reports properly identified and signed by authorized inspectors have been furnished for the following items of the report, and aUaclied to this
report:
Les rapports partiels du consJrucfeur adqéuatemenf identifiés et signés par les inspecfeiirs authorisés ant éfé produifs pour les items suivants du rapport, ef attachés à ce
rappo/t.

Names of partsl Nom de la composanle Item No.! N ditem Manufacturer's Namel Nom du constructeur Identifying Stampl Esfampe didentification

- - - -

- - - -

P II A

Shelll Vira/e
Corr. Longitudinal Joints PW.H.T. Gii1h Joints I Nurnberof
Allow. Joints longifudinaux Traitement therm Joinfs de circonférence courses

Description Material Thickness Surépais. Diameter Nombre de

Mafériau Épaisseur de corr. Diaméfre
Type

R.T. Efficiency
Temp.

Time
Type

R.T. sections
Radiog. Efficacité Durée Radiog.

Shell SA-106B 0.280" 0.0625" 6"NPS Type S - 1.0 - - 1 & 7 Spol 2

ea e
Corr. Crown. Knuckle Ellipse Ralio Conical Hemisph. Flat Side to

Description Material Min. Thickn. Ailow Radius Radius Rapp. ellipse Apex Angle Radius Diameter pressure

Matériau Èpals minim. Surép. Rayon Petit rayoii Angle Ray. Diam.plat Cóte sous

Corr. couron. conique Hémisp/i pression

Top Head SA-105 1.0" 0.0625" - - - - - 1.P' Flat

Bottom Head SA-516-70N 1.0" 0.0625" -
9.5" x Flat- - - -
12"

Removable bolts used (describe other faslenings) Mal'! Spec.! Spéc. du maL. Grade

I Sizel DimensionBouioiis amovible utilisés (décrire tout autre allache) 8 SA-193 B7 3/4"

ressure - emoerature ression - temoerature
Pressure Vessel Part Constructed for max. allowable working At max. temp. Min. Temp. (when less than Test pressure (hydro-pneumatic or combination)

Partie de I'appareil pressure A une temp. max. -29'C) Pression dépreuvre (hydro-pneumatique ou

Coiistruif pour une pression maxima/e Temp. min. (inférieure å -29'C) combinaison)
de marche pennise

Shell 245 PSIG 250°F -20°F 319 PSIG

H dsl T tes

P T I P



Tube Sectionl Faisceau tubulaire
Aß-24 (side 2) 2006104

TubesheeU Plaque tubulaire Materiall Mafériau Diameterl Diamelre Nominal Thickness Carr. Allow. Attachment
Epaisseur nominafe Surépais. corrosion Mode dattachement

- - - - - -

Tube material! Maferiau des fubes Diameterl Diamèfre I'jominal Thickness (liauge) Numberl Nbre Type (Straight or U) Heating Surface
Epaisseur nominaie calibre) Type (Droit ou U) Surface de chauffe

- - - - - -

JackeU Chemise
Type of jacket! Genre de chemise Jacket closure

Fermefure de chemise
Proof Test
Pression dépreuve

Heating Surface
Surface de chauffe

Skelchl Scliéma

es de sûreté
Locationl Endroit

Nozz es and Openinasl Tubulures et ouvertures
Number Dimension Type
Nombre

Malerial
Ma/enau

Nominal Reinforcement How Locationl
Thickness malerial attached Endroit
Ëpaisseur Matériau Genre
nominale de fenfort daltaclies

0.280" - Type 1 Shell

CL6000 - UW-16.1c Shell

CL6000 - UW-16.1c Shell

CL6000 - UW-16.1c Shell

CL6000 - UW-16.1c Shell

CL6000 - UW-16.1c Shell

CL6000 - UW-16.1c Shell

Attachedl Attaches
(Where and Howl Méthode el en droit) 

Shell & Welded

Purposel Bul

N1-Service Opening

C 1 IC2-lnletlOutlet

6"NPS1

2 1.5"

CL150 RFWN

NPT 1/2 Cplg

NPT 1/2 Cplg

NPTCplg

NPTCplg

NPTCplg

NPT 1/2Cplg

C3-LSHH

C4A1C4B-LG

1.5"

0.75"

0.75"C5A-Drain/C7 -Vent

2

2

1

1 2"

Olherl Au/res (Description)

C5B-Drain 1 "

C6-LC

Supports! Supports
Skirt! Jupe Lugsl Orèilles
Yesl Qui Nol Non No.1 Nbre

Legsl Pieds
No.1 Nbre

o 0
Remarks! Observations (Cubical caoacitv! Volume)
Item: F-2, Construction Drawing: 80349-401 Rev.2A

'UW-11 (a)5(b) on CaL. "B" welds only, Volume: 1.21 Cu. Ft.

Impact Testing: No, per UG-20(f)

Relief valve installed on piping as per UG-125(g)

SA-105

SA-105

SA-105

SA-105

SA-105

SA-105

SA-105

Flat Head

Certificate of Compliancel Gertificat de conformité

We certify that the statements made in this data report are correct and that the
said vessel has been constructed in accordance with the Provincial Registered
design below and the requirements of standard CSA B51.

Nous certifions que les données de la déc/aration de conformité sont correctes et
¡ que I'appareil a été construit en accord avec I'enregistrement provincial ci-
dessous et les exigences de 18 norme AGNOR 851.

Provincial Registered Design
Enregistrement provincial L 1488.213

Manufacturer
Constructeur Toromont Process Syste~

Signature Ò' "'~R-tNb ~.
(Representative) \..J

Signature ~
~diVidUal)

Date M~.17l~
Date pM/l. , /iAr

7




