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ABSA, :the pressure equipment safety authority 6

9410 — 20" Avenue ' o FOR PRESSURE VESSEL
Edmonton, AB T6N 0A4 e DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR
wome - D’APPAREILS SOUS PRESSION

..t MANUFACTURER’S DATA REPB}IQT

Upon shipment of a pressure vessel, this form fully and correctly filled In must be mailed to the office of the Chief inspecior in the province of installation in. .
accordance with the regulations under the Act, goveming the construction and installation of pressure vessels. = . " . oomLtter

Au moment de l’qxgvédition d'ur appareil sbu.sj pression, ce formulaire complété gonectemeht, doit élré envoye au bureau de l'l:nspecteur enchefdela+~- - -
province d'instaliation tei que prévu dans les réglemenfs de ia loi sur les appareils sous pression. e L T

S

Manufactured by Name and address of Manufacturer/ Nom et adresse du construcleur
Construit par Petro-Tech Heaters Ltd. 8558 - 44 Street S.E. Calgary, AB T2C 2P6
Manufactured for Name and addrass of Purchaser or Consignaef Nom ef adresse du client ou de son représentant
Construit pour Husky Oil Operations Lid. PO Box 4490 Stn. D Calgary, AB T2P 3G7
Ultimate owner Name and address/ Nom ef adresse
Utilisateur Husky Oil Operations Ltd. PO Box 4490 Stn. D Calgary, AB T2P 3G7
Location of installation Address! Adresse ’
Lieu d'instaliation Hot Water Vapor Process Pilot Project, Lloydminster Upgrader, Saskatchewan S9V 1M6
Pressure vessell Appareil
Typel Genre Overalt Length/Longeur lolale Serial NoJ N* de série Year builVAnnée de fabrication
U-Tube Heat Exchanger 2116 11-485 2011
Provincial Registration No. — C.R.N.JN® d'enregistrement provincial - N.E.C. National Boara No./ N* National Board Drawing No.J N* de dessin
V5735.2 NIA 11-465 Rev 2
The chemical and physical properties of all parts meet the requirements of material specifications of the A.S.M.E. Code.
Les propriétés chimiques ef physiques de toutes fes composantes respectant Jes exigences des spécificalions de malériaux de code ASME.
. ASME Division Addenda/Supplément | Code case No.
The design, construction and workmanship conform to CSA B51. N * de cas
1.a conceplion, la construction et Ja fagon sont conformes 8 ACNOR 851. Section VN, 2010 1 NIA

", Les rapports partiels du conslructeur adgéuatement identifiés et signés par les inspecteurs authorisés ont été produits pour les items suivants du rappor, et attachés a ce rapport;

" Names of parts! Nom de la composante ltem No./ NG ditem Manufacturer's Name! Nom du constructeur Identifying Stamp/ Estampe d'identification

Manufacturer’s partial data reports properly identified and signed by authorized inspectors have been furnished for the following items of the report, and attached to this
report:

NIA . N/A N/A NIA

Shelll Virole

Corr. Longitudinat Joints P.W.H.T. Girth Joints Number of
Allow. Joints fongitudinaux Traitement therm Joints de circonférence | courses
Description Materfal Thickness gurépais. 5] mél ™ Nombre de
Matéri: Epai: e corr. amétre RT. Efficiency Time RT. section
Type | Radiog. Efficacité | Temp. Durée Type | Radiog. *
Pipe - Shellside SA-333Gr6 0.500™ 148" 10,75 SMLS | NIA 1.0 NJIA N/A 1 SPOT 1
Pipe - Tubeside SA-333Gr6 0.500" 118" 10.78" SMLS | N/A 1.0 NIA N/A 1 SPOT 1
Heads/ Tetes
Corr. Crown., Knuckle Eblipse Ratio Conical Hemisph, Flat Side to
Description Material Min, Thickn. Allow Radius Radius Rapp. elipse | Apex Angle Radius Diameter pressure
] Malériay Epals minim. | Surép. | Rayon Petit rayon Angle Ray. Diamplat { Ctte sous
. . Cor. couron, conique Hémisph pression
WELD CAP (5.8) SA-420 WPL-6 | 0.500" 118", N/A NIA Weld Cap | N/A N/A NIA Concave
WELD CAP (T.5) SA-420 WPL-6 0.500” 18" N/A NIA Weld Cap- | N/A- NIA NiA - -Concave
Removable bolis used (descdb_e olher fastenings) Mat'l Spec./ Spéc. du mat. Grade Sizel Dimension
Boulons amovible ulilisés (décrire tout avtre attache) 16 Studs, 2 Nuts ea. SA-320-L7/SA-194-2H L7ioH 1147
Pressure - Temperature/ Pression - température . - .
Pressure Vesse! Part Construeted for max. allowable working At max, temp. Min. Temp. (when lessthan  ..] .Tesip (hydro-p ic or combination)
Parlie de Fappared pressure A une temp. max. -28°C) Wt Pression d'éprevvee (hydro-pneumalique ou
Construit pour une pression maximale Temp, min. (inférieure 3 -29°C) combinaison)
.. de marche permise . .
SHELL , - 900 psi 550F - -40F 1170 psi fa
TUBE . 900 psi 550F -40F S 1170 psi P




.

AB-25 (Side 2)

Tube Section/ Faisceau tubulaire - Dol T
besh 2 : tubitai ) MateriaV Matériau ~ Diameter! Diametre Nominal Thickness Corr. Allowsd: | - Attachment R0 ¥
bl s eet/ Paque L.:!a/re T : : Epalsseur nominate Surépais. conrosion Mode d'attachement ~ | !
Removeable - SA-516-70N - °: 151727 . e Lemaalrn | Tw 2.93757 Cot] A Ry . Bolted. . =i
| Tube materiall Maferiau des tubes Diameter/ Diamélre Nominal Thickness (gau]%e) " Number/ Nbre ‘1 Type (Straight or U) Healing Stface - ...}
. L Epalsseur nominale (calibre) ‘I Type (Droit ou U} Surface de chauffe:’.
SA-179 Lo - 3/4” 12 - 21 . U’ 151 Ft2 /7
Jacket/ Chemise - ' b e o |
Type of jackeV Genre de chemise Jacket closure . Proof Test -+ oo | Heating Surface =+ ~° - Sketch/ Schéma E tes
' Fermeture de chemise Pression d'épreuve Surface de chautfe . S Lo
NIA L. . N/A . . NA - - . NIA . . NIA o .
Safety Valve Qutlets/ Soupapes de sireté . . I R i
Number/ Nombre Dimension Location! Endrot - .
NIA N/A N/A
Nozzles and Openings/ Tubulures et ouvertures
Number | Dimension Type Materiat Nominal Reinforcement How Locationf Endroit
Purposef But Nombre Matérau Thickness material attached
P! Epaisseur | Matérau Genre
nominale de renfort d'allaches
. SA-350LF2/ ]
SHELL INLET/QUTLET 2 2" CL B00'RFWN 0.344 NIA Uw 16.1C SHELL
SA-333Gr6
TUBE INLET/OUTLET 2 z CLEODRFWN | SeosOtFasA- 0344 NIA UW1S4C | CHANNEL
INSTRUMENT CONN. 8 34 COUPLING SA-350LF2 CL 6000 N/A UW16.1A SS/TS NOZZLE
SHELL OPENING 1 10" CL 600 RFWN SA-350 LF2 SCH XS NIA BUTT WELD SHELL
CHANNEL OPENING 1 10" CL 600 RFWN SA-350 LF2 SCH XS NIA BUTT WELD CHANNEL
Supports/ Supports
Skirt/ Jupe Lugs/ Oreilles Legs/ Pieds Otherf Autres (Description) Atlachedf Attaches
Yesf Oui Nol Non No./ Nbre No./Nbre (Where and How/ Méthode et endroif)
g N/A NIA Saddles WELD TO SHELL
Remarks/ Observations (Cubical capacity/ Volume) L
11.3 FT.3, Heating Surface 151 f* Safety Valve By Owner Per UG-125
RT-2 Per UW-11(a)(S)}(b) Item E-906 Water Preheater .
CIT Exempt Per UCS-66(a)(b}&(g) . Construction Dwg 11-465 Rev 2 & 11-465-BRev 1 ...7
Certificate of Compliancel Certificat de conformité Certificate of Shop Inspection/ Certificat d’inspecton en usine

1, the undersigned, a duly aulhorized boller and pressure vessel inspecior
We certify that the statements made in this data report are correct and that the é: 5&:3‘ “"'-(2:;'%‘2‘“;;‘“'59 d chaudiéres el appareil sous pression
said vessel has been construcled in accordance with the Provincial Registered of (ﬂe) _Alhym yé par) ABS

design below and the requirements of standard CSA B51. have Inspected the above vessel and state that fo the best of my knowledge and befief the manufaclurer
has conslrulcéle? gxg :?t:'o;ld in gcaosolrdanues wn‘l: CanadianﬁRegisl;:iﬁon No. and the
: 5 5 g i sequirements of ard B51. By signing this certificate, nelther the inspecior nor his or her
Nous cﬁmﬁons.;;mz flgs dongegs de la de;claram;n de c.or;fonmlf s,?nt.c;_r;fc.tes ernploye: makes any waranty, exprested of implied, conceming he vessel dﬁgcm bl
| et que F'appareil a été construit en accord avec lenregisirement provincial ct- manufacturer's data report, Furthermore, neither the inspector aor his o herem':byer shall be liable in any
dessous et les exigences de la norme ACNOR B51. [nannerﬁ&r any personal injury or properly damage or a loss of any kind arising from or connecled with this
inspec|
P . : al inspecté Pappareil précith et, autant qua je sache, Jo consiructeur a constuit appareil en accord avec le
Zrowr}clgi Regltstereqng)p ?'9%573 5.2 numéro denvegisirement conadien_____ el les exigences de Ia norme CSA B51. En sigant ce
nregistrement provincia 8 certificate, ni Finspecteur ni son employeur ne donnent de garantic explicile ou impliclte relaivement 3

I'appareil décrit dans ka présents declaraion. De plus, ni I'nspecteur ni son employsur ne doivent &lre
Manufacturer . (t’e:us responsables de quelq_ltxe manier:gule c% soit des dommages, malérigls ou corporels, ou des pertes
Constructeur Ete STCE e [—(—(—Z—.‘MI?J’Z&LJTD quelque nalure qua ca soit pouvant résuller de cetle inspection. '

. t inspectorsName ~ NJILANIAN NA% A& 2h2
Signature 2% Z; g%g a{: Date (Ot (R Z” Nom de rIMp?ngr ke .
Signatuse N W N 'ﬁ' Date UCT 13 201

Certificate of Compliance - Field Work/ Certificate of Field Indfections Certificat d'inspection - Installation au

Certificat de conformité - Installation au chantier chantier . .
[ um!erﬁ‘gned. aduly authorized bofler and pressure vessel inspeclor

We certify that the field installation of all paris of the vessel conforms with the fvm:lgy":"%y inspecteur autorisé de chaudiéses et apparell sous pression
employé

requirements of Provincial Regulations. ’ ployé par_ABSA . . .
. B have inspecled the items not covered by e Cerificate of Shop inspection and the installation of the items
Nous cerlifions que installation au chantier de toules les composantes de and slata that );‘ mm: mﬂl{n knowie eaas;d beiiemt: i;:oﬂslf‘fcﬁtf;n and mﬂv of the flems are in
) : inciaux. . § accondance wil ncial regulations, By sigaing this cerlificate, nei inspector nor his or her
P'appareil est conforme aux réglements provinciaux emmur:\eam any Wamanly, expresséd or mjed. Goncaming e vessel dwﬁm.m
.. . ™ 7's dala report, Furthermore, neither the inspecior nor his or her employer shal be liable in any
Installer’s Name . manner for any personal injury or property damage or 2 loss of any kind arising from or conriected with this
Nom de I'nstaliateur . ins )
3i inspectd Jes composanies non couvertes par le certificate dinspectionen using et linstallafion
Signature Yapparell e, autant que je sache, la construction et 'assemblage de Fappareil sont en accord avec
g séglements provinciaux. En signant ca ceriificale, ni Finspecleur ni son employeur ne donnen! de g&i.. s

explicile ou implicite refalivement & Fappareil décrit dans 1a présente déclarafion. De plus, ni inspecteur ni
son employeur ne doivent élre lenus responsables de quelque maniére que ce soit des dommages,

Date
malésiels ou corporels, ou des pestes de quelque nature que ce soil pouvan! résulles de cette inspection,
Inspector’s Name
Nom de l'inspecteur .
Signature Date

{ABSA: D0000034,DOC .2} In wosking Documents




