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ALBERTA MUNICIPAL AFFAIRS @6 JX77)

ABSA, the pressure equipment safety authority MANUFACTURER’S DATA REPORT
9410 - 20™ Avenue FOR PRESSURE VESSEL

Edmonton, AB T6N 0A4 DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR

Partial/ Partiel [] (A~QAA4D D'APPAREILS SOUS PRESSION

Upon shipment of a pressure vessel, this form fully and correctly filled In must be mailed to the office of the Chief Inspector in the province of instatlation in
accordance with the regulations under the Act, governing the construction and installation of pressure vessels,

Au moment de I'expédition d'un appareil sous’éaression, ce formulaire complété correctement, doif étré envoye au bureau de linspecteur en chef de la
province d'installation tel que prévu dans les reglements de la lof sur les appareils sous pression.

Manufactured by Narne and address of Manufacturer/ Nom et adresse du constructeur

Construit par RJV Gasfield Services 4801 Bruce Road, Vegreville, Alberta T9C 1C3

Wanufactured for Name and address of Purchaser or Cansignee/ Nom et adresse du client ou de son représentant ]

Construit pour RJV Gasfield Services 4901 Bruce Road, Vegreville, Alberta T9C 1C3

UHlimate owner Name and address/ Norn et adresse

Utifisateur Stock

Location of instatlation Address! Adresse

Lieu dPinstallation Stock

Pressure vessell Appareil

Typel Genre Overalt Length/Longeur folale Serial No./ N° de série Year buil/Année de fabrication
Vertical 3 Phase Separator 2285mm smism 12865 2013

Provinclal Registration No. — C.R.N./N® d'enregistrement provincial - N.E.C. National Board No./ N* National Board Drawing No./ N° de dessin
P7217.231 N/A Vo1-381-R1

The chemical and physical properties of all parts meet the requirements of material specifications of the AS.M.E. Code.
Les propridtés chimiques ef physiques de toules les composanles respeclent les exlgences des spécificalions de matériaux de code ASME.

ASME Divisian Addenda/Supplément Code case No.
The design, construction and workmanship conform to CSA B51. N * decas
La conception, la construction et la fagon sont conformes & ACNOR B51. Section VIH 1 2011a NIA

Manufacturer's partial data reports properly identified and signed by authorized Inspectors have been furnished for the following items of the report, and attached to this

report:
Les rapports partiels du constructeur adgéuatement identifiés ef signés par les inspecteurs atthorisés ont été produits pour les items suivants du rapport, et attachés & ce rapport:

Names of paris/ Nom de la composante tem No./ N ditem Manufaciurer's Name/ Nom du conslructeur Identifying Stamp/ Estampe d'idenfification
Shelif Virole
Corr, Longitudinal Joints PWHT. Girth Joints Number of
Allow. Joinfs longitudinaux Trailement therm Joints de circonférence | courses
Description Material Thickness | Surépals. Di Nombre te
Matéri Epal: de cor. Diaméfre R.T. Efficiency Time R.T. seclions
Type | Radivg. Efficackté | Temp- Durée Type | Radiog.
Shell SA-106-B ,2"1;“" 1.6mm | 406mm | Smis | N/A 100% [na (NA |14 Spot |1
0.D. 70%
Heads/ Tetes
Com, Crown. Knuckle Ellipse Ratio | Conical Hemisph. Flat Side to
Description Material Min. Thickn. Allow Radius Radius Rapp. ellipse | Apex Angle Radius Diameter pressure
Matérau Epalsminim. | Surép. Rayon Pelit rayon Angle Ray. Diam.plat | Céle sous
Corr. couron. conique Hémisph pression
Top SA-516-70 20.63mm 1.8mm | - | e = 21 ] e —————- P Concave
Bottom SA-516-70 20.63mm 1.6mm | ——- | ~——- 21 s ———— | e Concave
Removable bolts used {describe other fastenings) Mat'l Spec.! Spéc. du mat. Grade Size/ Dimension
Boulans amovible ulilisés (décrire fout auire aftache)}

Pressure - Temperature! Pression - température

Pressure Vessel Part Constructed for max. allowable working At max. temp. Min. Temp. (when less than Test pressure (hydro-pneumatic or combination)
Partie de F'appareif pressure A une temp. max. -29°C} Pression d'épreuvre (hydro-pneumatique ou
Construit pour une pression maximale TFemp, min. {inférieure & -29°C) combinalson)
de marche penmise
Vessel 10,205 Kpa. 38°C -29°C 16,307 Kpa.
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Tube Section! Faisceau tubulaire
besheet! £ Jal Material/ Maiériau Diametei/ Diametre Nominal Thickness Corr. Allow. Attachment
Tubesheet/ Flaque tubuiaire Fpaisseur nominate Surépais. corrosion Mode d'atfachement
Tube materialf Matedau des lubes Diameter/ Diaméire Nominal Thickness (gauge) Number/ Nbre Type (Straight or U) Heating Surface
Epaisseur nominate {calibre} Type (Droit ou U} Surface de chauffe
Jacket! Chemise
Type of jacket/ Genre de chemise Jacket closure Proof Test Heating Surface Sketch/ Schéma
Fermeture de chemise Pression d'épreuve Surface de chauffe
Safety Valve Outlets/ Soupapes de sireté
Number/ Nombre Dimension Location/ Endroit
1 33.4mm Shell
Nozzles and Openings/ Tubulures et ouvertures
Number Dimension Type Material Nomiinal Reinforcement How Locatton/ Endroit
Nombre Matériait Thickness material attached
Purpose/ But Epaisseur | Maténau Genre
nominale de renfort d'attach
Inlet/Qutlet 60.3mm CLEOORFWN SA-105/SA-106-B 8.74mm N/A UW16.1{c} Top Head/Shell
L.l.S.D. 60.3mm Coupling SA-106 GL6000 N/A UW16.1{c} Shell/Bottom Head
SA-105/8A-106-
P.S.V. 1 60.3mm CLBO0ORFWN BISA-234-WPB 8.74mm - NIA Uw18.1{c} Shell
Sight Glass/Temp. Ind. 3 26.7mm Coupling SA-105 CL6000 NIA Uw16.1{c} Shalt
Prassure Indicator 1 21.4mm Coupling SA-105 CL8000 NIA UwW16.1{c} Shell
Liquid out 2 33.4mm Coupling SA-106 CL6000 N/A UWH6.1{c} Shell
LLC,HLSD 3 88.9mm CL6OORFWN SA-105{SA-106-B N/A uw16.1{c} Shell
Supports! Supports
Skirt/ Jupe Lugs/ Orellles Legs/ Pisds Othert/ Aulres (Description) Allached/ Alfaches
Yes/ Qui No/ Non No./ Nbre No./Nbre {Where and How/ Méthode et endroft)
X i No No NIA Welded to bottom head

Remarks/ Observations (Cubical capacity/ Volume)

Volume=.262 Cubic Meters

Exempt from impact test requirements as per UG20(f) 1t0 5
Hydrostaticlly tested in the vertical position

Nozzel to shell weld full penitration

Certificate of Compliance! Certificat de conformité

We certify that the statements made in this data report are correct and that the
said vessel has been constructed in accordance with the Provincial Registered
design below and the requirements of standard CSA B51.

Nous certifions que les données de la déclaration de conformité sont correctes
ot que Pappareil a 6t6 construit en accord avec Fenregistrement provincial ci-

dessous et les exigences de la norme ACNOR B51.

Provinclal Registered Design
Enregistrement provincial

P7217.231

Manufacturer

Constructeur RJV Gabfield Services

y(/

Signature 7 4
L

)

Date MAY 2 3 2013

Corttificate of Shop Inspection/ Certificat d'inspecton en usine
1, the undersigned, a duly authorized boiler and pressure vessel inspactor

Je, soussigné, inspecteur avtorlsé de chaudiéres et apparell sous pression

employed by {employé par)_ABSA

of {de} _Albarla

have inspected the above vessel and state that to the best of my knowiedge and belief the manufacturer
has constructed the vessel in accordance with Ganadian Registration No.27212.231 and the
requirements of CSA Standard 351, By signing this certificats, nelther the Inspector nor his or her
employer makes any wammanty, expressed or implied, concerning the vessel described in this
manufacturer's data report. Furthemmore, neither the Inspactor nor his or her employer shall be liable in

any mannerior any personal injury or property damage or a loss of any kind arising from or conngcted

with this inspection.

sl inspecté Fappareil précité et, autant que je sache, le constructeur a construit Fappareil en accord avec
le numéro d'enregistrement canadj 7.231 et les exigences ds
la norme CSA B54. En sigant ce cerificate, ni linspecteur ni son employew ne donnent de garantie
explicite ou implicite relalivement & 'appareil décrit dans la présente déclaration. De plus, ot linspecteur
ni son employeur ne doivent ére tenus ables de quelq i&re que ce soit des dommages,
matériels ou corporels, ou des pertes de quelque nature que ce scit pouvant résulter do cefte inspection.

Inspecior’s Name

Nom de finspecieur Jas inhart AB 248 NB 12398 A
Signature M }KE i Dale ’(a, ’ @/ ’
¥ A Y i 3

L ¥

Certificate of Combﬁﬁlce - Field Work/
Certificat de conformité - Installation au chantier

We certify thal the field installation of alf parfs of the vessel conforms with the

requirements of Provincial Regulations,

Nous cerfifions que F'instaliation au chantier de toutes les composantes de

tappareil est conforme aux réglements provinciaux.

Instatler's Name
Nom de Finstafiateur

Signature

Date

Certificate of Field inspection/ Certificat d’inspection - Instaliation au

chantier

1, the undersigned, a duly authorized boiler and pressure vessel inspector

Je, soussi%né, ingpecteur autorisé de chaudisres et appareil sous pression

employed by

employé parABSA

have inspecled the items not covered by the Certificale of Shop iaspection and the instaliation of the
ftems and state that to the best of my knowledge and belief the construction and assembly of tha itams
are In accordance with the provincial regulations. By signing this certificate, nailhor the inspector nor his
ar her employer makes any warranly, expressed or implied, conceming the vessel descibed in this
manufacturer’s data report. Furthemmore, neither the faspector nor his or her employer shall be liable in
any manner for any personal injury or property damage of a loss of any kind arising fom or connected
with this inspection,

at Inspecté les composantss non couvertes par le cerificate d'inspection en usine el finstaliaion de
Yapparell ef, sutant que Je sache, 1a construction et l'asssmblage de 'apparel! sont en accord avec les
réglements provinclaux. En signani ce cerfificale, ni Finspecteur ni son employeur ne donnent de garantie
expiiche ou implidie refativement & Fapparell décrlt dans Ja présente déclaration. De plus, ni finspecteur ni
son employeur ne doivent &tre tenus responsables de quelque maniére que ce solt des dommages,
matériels ou corporels, ou des pertes de quelque nalure que ce soit pouvant résulter de cefie inspaction.

Inspector's Name
Nom de Finspecteur
Signature

Date
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