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ASSA, the pressure equipment safety authority

9410 - 20th Avenue

. .. ronton, AS T6N OM. .'artiall Pattiel 0 v- toO

MANUFACTURER'S DATA REPORT
FOR PRESSURE VESSEL

DÉCLARATION DECONFORMITÉ DU CONSTRUCTEUR
D'APPAREILS SOUS PRESSION

Upon shipment of a pressure vessel, this form fully and correctly filled in must be mailed to the offce of the Chief Inspector in the province of installation in
accrdance with the regulations under the Act, governing the construction and installation of pressure vessels.

Au moment de /'expédition d'un appareil sous pression, ce formulaire complété coirectement, doit êtré envoye au bureau de l'nspecteur en chef de la
province d'installauon tel que prévu dans les règlements de la foi sur lèS appareils sous pression.

Manufactured by Name and address of Manufacturer/Nom Ilt adtssa du COsfructeur

Construit par Vapor-Tech Systems. 20711-101Ave, Edmonton, Albert, T5S 1W5

Má'nufactured for Name and address of Purchaser or Cons¡gnee Nom et BdfesS8 du clent ou da son représentiint !

Cpnstruit pour IMV Projects Inc. Suite 1400, 500 - 5 Avenue SW, Calgary, Albert, T2P 3L5.

Ultimate owner Name Bnd address! Nom at adresse

u,tilisateur Husky Energy Inc., 707-ath Avenue SW, Box 6525, Station "0", Calgary, Albert, T2P 3G7

Location of installation Address! Adress9

U~u dínstallation Saskatchewan 11-36-49-2~.W3M

,

Pressure vessell AOlJareil
Type/ Genre

Overall Lengthl Longeur to.lalè Senal Nol N" de séne Year builliAnnée de fabrication

16" Horizontal Suction Scrubber
7513/16" (64" Seam to Hi6 - S133 2007

Seam)

Provincial Registration No. - C.R.N.lN° d'enregistrement provlncial- N.E.C.
National Board No.1 N" National Board Drawing No.1 N° de dessin

U1084.23
H16 - G6 Rev. OB

The chemical and physical propertes of all part meet the requirements of material specifcations of the A.S.M.E. Code.
Les prpnétés chlmic¡ues et physiqueii de toutes leii composantes respectent les exigences des spécifications de maténaux de coe ASME.

ASME Division AddendaiSupplément Code case No.

The design. construction and workmanship confonn to CSA B51.
N"decaii

La conception, /a coniitniction et la façon sont conforms å ACNOR B51. Section Viii 1 2005

\ufacturer's partial data report properly identified and signed by authorized inspectors have been furnished for the following items of the report and attched to this

. ~jort
Les rapports partels du eonstrue/eur adqéuatemen/ identifiéii at s;gnés par las inspectaurs authorisés ont été pruits pour tes items suivants du rapport, et attaeMs å ca rapport:

Names of parts! Nom de la composante Item No.1 NC d'item Manufacturer's Namel Nom du constre/aur IclentiCying Stampl Estampe diden/ifeation

Cer. Longitdinal Joints PW.H.T Girth Joints Number of

Allow. Joints longitucDnaux Traitsment themi Joints de cironfdrsnce courses

Description Material Thickness Surdpais. Diameter
Nombrs de

Matélau êpaisseur decorr DJamétre R.T. Effciency Time Type
R.T. sections

Type Radiog. Efñcacité Tamp. Durde Radiog.

SHELL SA -106B 0.375" 0.125" 16"00 SMLS N/A 100% 1 FULL 1

Shell Viro/e

Carr. Crown. Knuckle Ellpse Ratio Conical Hemisph. Flat Side to 

Description Material Min. Thickn. Allow Radius Radius Rapp. ellipse Apex Angle Radius Diameter pressure

"
Metdriau êpals minim. Surdp. Rayon Petit rayon Angle Ray.. . Dia~.PIBt COta sous

. . COlT. COUlOn. conique Hémìsph' pression

END HEAD, END SA - 516. 70N 0.313" 0.125" . . 2:1 - - - Concave

HEAD

Removabie bolts used (descrbe other fastenings)
Mat'I Spee.! Spéc. du mat. Grade

I Size! DimensionBou/ons amovib/e utinsés (décrire tout autro atteene)

Headsl Tetes

Pressure - Tern
Pressure Vessel Part
Pa1Te de /'appareil

eraturel Pression - tern érature
Constructed for max. allowable working
pressure
Constroit pour une pression maxima/e
de marche permise

At max. temp.
A une temp. max.

Min. Temp. (when less than
-29.C)
Temp. min. (inférieure ~ -29'C)

Test pressure (hydro-pneumatic or combination)
Pression dépteuvte (hydro-pneumalique au

combinaison)

,JHELL, HEADS &
NOZZLES

200 PSIG INTERNAL
15 PSIG EXTERNAL

300 OF

300 OF

-20 OF

-20 OF

260 PSIG



Tube Sectionl Faisceau tubuJaire
AB.25 (Side 2)

Tubesheell Plaque tubulaire Matenall Matérlau DiameterJ Diametre Nominal Thickness Carr. Allow. Attachment
Epaisseur nominate Surépais. corrsion Mode dattachement

Tube materiaV Materiii des tubes Diameterl DIllmètre Nominal Thickness (ga:Jel Numberl Nbre Typ (Stright or U) Heating Sulface
IÉpaiseur nominate (cali rel Type (Droit ou U) Surface de chauf( ;

Jacket! Chemise
Type of jacket! Genre de chemise Jacket closure

Fermeture de chemise
Proof Test
Pression dépreuve

es de süreté
Locationt Endroit

Heating Surface
Sulface de chauffe

Sketch/ ScMma

. Nozzles and ODeninasl TubuJures et ouverlures
Number Dimension Type Mateial líominal Rainfoicment How Localion Endroit

Purposel But Nombre Matériau Thickness male rial attaced
l=paisseur Matériau Ganre

,
nominale da renfort daltaches

Inlet, Outet N1,N2 4" CL 150 RFWN SA - 10SB 0.531" UW.1S.1C SHELL

Inspection, Level Control, N3,N4, 3" CL 15D RFWN SA -106B 0..438" UW -16.1C SHELL
Level Shutdown NS

Drain, Siteglass Down NS, N8 2" CL 150 RFWN SA - 106B O.43S" UW-1S.1C SHELL

Siteglass Up N7 1.5" CL 150 RFW SA -1'088. 0.400" UW.1S.1C SHELL

Inspection N10 3" CL 150 RFWN . SA . 106B 0.438" UW -1S.1C SHELL

Inspection N11 3" CL 150 RFWN SA - 10SB 0.438" UW -i6.1C HEAD - ELLIPTICAL

lugs/ Oreilles

No.1 Nbre

legs! Pieds

No.1 Nbre

4

Safety Valve on Process Piping by VaporTech Energy Services Inc.

Certificate of Compliancel Certificat de conformité

We certify that the statements made in this data report are correct and that 
the

said vessel has been constructed in accordance with the Provincial Registered
design below and the requirements of standard CSA B51.

Nous cenifons que les données de la déclaration de conformité sont correetas
et que I'appareif a été construit en accrd avec f'enregistrement provincial ci-
dessous et les exigences de fa norme ACNOR 851.

Provincial Registered Design
Enregistrement provincial U1084.23

Manufacturer
Constructeur VaporTech Energy Services Inc.

Signature M-.~ 1//.~ ~Date

Certificate of Compliance. Field WorkJ
Certifcat de confQrmité . Installation au chantier

We certify that the field installation of all parts of the vessel conforms with the
requirements of Provincial Regulations.

Nous certifions que rinstallation au chantier de toutes les composantes de
/'appareil est conforme aux règlements provinciaux.

Installer's Name
Nom de !'nstallateur

Signature

Date

Otherl Autres (Oescnption) Attchedl Attaches

(Were and Howl Méthode et endroif)
SHELL 1 WELDED

Certificate of Shop Inspection! Certifcat d'inspecton en usine .

I, the undersigned, a duly authorized Boiler and Pressure Vessel Inspector
Je, Soussigné. inspecteur autorísé de chaudlère at appareil sous pression
employed by
emptoyé par ABSA

ofl de Alberta
have inspected the above vessel and state that to the best of my knowledge
and belief, the manufacturer has constructed the vessel in accordance with
the Provincial registration CRN U1084.23
and the requirements of standard CSA B51.
ai Inspecté I'appareil prtcité at autant que je sache, crols que Ie constrictelJr a construit
I'appareil en accord avec I'enregistrement provincial NEG
et /es exlgences de la norme AGNOR 851.
Inspector's Name
Nom de I'nspecteur

Signature

Certificate of Field Inspectionl Certifcat dinspection . Installation au
chantíer

I. the undersigned, a duly authorized Boiler and Pressure Vessel Inspector
Je. soussigné. inspecteur aulorisé de chaudières et apparei/ sous pression
employed by
employé par

have inspected the items not covered by the Shop Inspection Certifioate and
the installation of the items and state that to the best of my knowledge and
belief the construction and assembly of the items are in accordance with the
Provincial Regulations.
ai Inspecté les composantes non couvertes par Ie celflficat dinspection en usini
I'instal/ation de I'appareil et, autant que je sache, la construction et I'assemblage.. .'
rappareil sont en accord avec les reglements provinciaux.
Inspector's Name
Nom de l'nspecteur

Signature Date




