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ALBERTA MUNICIPAL AFFAIRS

ABSA, the pressure equipment safety authority
9410 - 20th Avenue

Edmonton, AS T6N 0A4

MANUFACTURER'S DATA REPORT

FOR MINIATURE PRESSURE VESSEL

DÉCLARATION DE CONFORMITÉ DU CONSTRUCTEUR
D'APPAREILS SOUS PRESSION

¡,on shipment of a pressure vessel, this form fully and correctly filled in must be mailed to the offce of the Chief Inspector in the province of installation in
accordance with the regulations under the Act, governíng the construclíon and installation of pressure vessels.

Au moment de I'expédition d'un appareil sous pression, ce formulaire comp/été corrctement, doit êtré envoye au bureau de linspecteur en chef de la
province d'installation tel que prévu dans les règlements de la loi sur leS appareils sous pression.

Manufactured by Name and address of Manufacturerl Nom et adresse du costroc/eur

Construit par Platinum Energy Services Corp. 7550 -114ave. SE. Calgary, Alberta

Manufactured for Name an address of Puneser or Consigneel Nom et adresse du client ou de son représentant

Constrit pour . Husky Energy Inc. c/o Tartn Engineering 700.110, 12th ave. SW Calgary, AB.

Ultimate owner Name and address Nom et adrese

Utilisateur Husky Energy Inc. 707.SIh ave. SW Calgary, Alberta T2P 3G7

Location of Installation Nama an addres Nom at adree

Lieu dinstallatlolt LSD is 6-16-47.13 W5M

ressure vesse Appareil
Typ Genre

I Overall LengtLongeur tota/e

Señal No.1 N" de série Year builtAnnée de fabñcation

Bridle S'. 31S" overall 200S

Provincial Registrtin No. - C.R.N./° d'enregistrement provinciál - N.E.C.

1S0S9LC-62 Drawing No.1 N" de dessin

OF09122.2
6-600LC(130°F)wafer Rev. A

The chemical and physicl propertes of all part mee the reuirements of material speifications of the A.S.M.E. Code.
Les prprlétés chimiques et physiques de tout ie copoantes respeent les exigences des spéciftions de matériall de coe ASME.

ASME Divsio AddendSupplément Code case'No.

The design, constcton and woanship conform to CSA B51.
N"decas

La concption,/a constron et la façon sont conforms à ACNOR B51. Section VII 1 2007

Manufactrers partal dat report properl Identified and signed by autorzed Inspe have ben furnished for the following Itms of the report and attched to this
report
Les rapport parlelsdu constrctur adqéuatement identiés et signés par les Inspeurs autorisés ont été prouit pour les items suivants du rapport et attchés à ce rapport

ames of part Nom de la composante Item No.1 NO d'/tem Manufcturets Namel Nom du constrctur Identfyng Stampl Estmpe d'/dentlflcation

p II

COlT. Lonitudinal Joints P.W.H.T. Girt Joint Number of 

Allow. joints longltud/naux Traltement therm joints de circnférence cours
Descption Material Thlcs Sui:als. Diamter Nombrede

Matétau I!palsseur de COif Dlamétr
Type

R.T. Effciency Temp.
Time

Type
R.T. sectns

Radiog. Eflaci Duree Rad/og.
.

Shell#1 SA234WPB .432" .125" 6" 3 10% 1

Shell#2 SA106B .432" .12S" 6" 3 10% 1

SheUI Virale

Corr. Crown. Kne Ellpse Rato Conical Hemlsph. Fla Side to 

Desaiplon Materal MIn. Thick. Allow Radius Radius Rapp. ellipse Apex Angle Radius Diameter pressure

Matérlau I!pats minim. Surép. Rayon Pelirayon Angle Ray. Diam.plat Cotesous

Corr. couron. con/que Hémisph pression

RFWNI Blind flange SA105N 1.25" .12S" 10.7S". Flat

RFWNI Blind flange SA10SN 1.437" .12S" 14" Flat

Removable bolts used (desaibe oter fastenings)
Mat'l SpeJ Spé. du mat. Grade

i Sizel DimensionSoulons amovlble utiisés (décrire tout autre attache)

Pressure. Temoeraturel Pression - température
Pressure Vessel Part C~nstcted tor max. allowable worng At max. temp. Minimu design metal tem. Test pressure (hydropneumatic or combination)

Parte de l'appareH pressure A une temp. max. Temp. min. Pression dépreuvre (hydropneumatlque ou

Constrit pour unepression maxima/e
combinaison)

de marche pemiise

Bridle 1480 psi 130°F _20aF 2220 psi

Headsl Tetes



AB-24 (Side 2)

Tube Sectionl Falsceau tuhula/re
Tubesheetl Plaque tubulaire MaterlaiJ Mcitérlau iJiameterl Diametre NOminal Thickness Corr. Allow. Attchment

lipaisseur nominate Sur&pais. corrsion Mode dattchement

Tube mateñall Materiau des tubes Diameterl Diamètr Nominal Thickness (fiauge) Numberl Nbre
we ~Stri9htOfU)

Healing Surfce
Épaisseur nominate calibre) pe Droit ou U) Surface de chauffe

..acketl Chemise
Typ ot jacket! Genre de chemise Jacket closure

Fermeture de chemise
Proo Test
Preion dépreuve

Heating Sunace
Surfcé de chauffe

Sketch Schéma

esdesûreté
Loction! Endroil

OZZ es an 1peninas u u ures e ouve ures "~

Number Dimension Type Mateñal Nominal Reinforcemen How locllonl Endroit

Purposel But Nombre Matériau Thicknss mateñal atched
Épaisseur Matériau Genre
nomiiia/e derenfort dattches

Nil N2 Vessel Connection 2 2" WOLlRFWN sA105N .218" - UW16.1(c) Shell.

C1lnstrment Connection 1 1" TOl sM05H 3000 cl - UW16. (c) Shell

C2 Instrment Connection 1 in TOL SA105N 3000cl - UW16.1 (c) Shell

C3 Instrment Connectlon 1 314" TOL sA105N 3000 cl - UW16.1 (c) Shell

C4 Instment Connecon 1 314" TOL SA105N 3000cI - UW16.1 (c) Shell

C5 Instrment Connecon 1 1" TOL SA105N 300ci - UW16.1 (c) Shell

C6 Instment Connecton 1 in TOL SÁ105N 3OO0cl - UW16.1 (c) Shell

N dO I T, b I t rt

legsiPleds
No.lNbre
No

Oiierl Auts (Descrption) Attched Attaches

(Were and Howl Méthode et endroif

Certificate of Compliance! Certticat de conformfté

We certify that the statements made in this data report are correct and that the
said vessel has been constructed in accrdance wih the Provincial Registered
design below and the requirements of standard CSA 851.

Nous certfions que les données de la déclaration de oonformité sont corrctes
et que /'appareil a été constrit Iin accrd avec I'enregistrment provincial ci
dessus et les exigences de la norme ACNOR 851.

Provincial Registered Design
Enregistrment provincial OF09122.21

Manufaclurer
ConstrcteurPlatinum Energy Services Corp.

Signature Date
NOV:07 2008

Signature Date


