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ALBERTA MUNICIPAL AFFAIRS

ABSA, the pressure equipment safety authority
9410-20ii Avenue

Edmonton, AB T6N OM

MANUFACTURER'S DATA REPORT

FOR MINIATURE PRESSURE VESSEL

DÉCLARA nON DE CONFORMITÉ DU CONSTRUCTEUR
D'APPAREILS SOUS PRESSION

Upon shipment of a pressure vessel', this form fully and correctly filled in must be mailed to the offce of the Chief Inspector in the province of installatlon in
accordance with the regulations under the Act, governing the construction and installation of pressure vessels.

Au moment de I'expédition d'un appareil sous pression! ce fonnulaire complété cOlTectement, doit êtré envoye au bureau de linspecteur en chef de la
province d'installation tel que prévu dans les règlemenrs de la loi sur les appareils sous pression.

Manufactured by Name and address 01 Manufacterl Nom el edresse du consfrcteur

Constrult par Platinum Energy Services Corp. 7550 -114ave. SE. Calgary, Albert

Manufctured for Name and address 01 Purchser or Conigne Nom el adre du clienl au de son reprntant

Constrult pour Husky Energy Inc. clo Tartn Engineering 700-110, 12th ave. SW Calgary, AB.

Ultimate owner Name and addressl Nom el adresse

Utiisateur Husky Energy Inc. 707-Sß1 ave. SW Calgary, Albert T2P 3G7

Location of Installation Name and address! Nom et adresse

Lieu d'installatlon LSD is 6-16-47-13 W5M

Pressure vessell ADDareil
TypeGenre

I Overall LengtlLongeur tota/e

Seiial No.1 N" de série Year builllAnnée de fabiicatin

Bridie
4'. 11" overall

2008

provincal Registrtion No. - C.RN.IN° d'enregislrment provincial- N.E.C.

180S9 LC-01 Drawing No.1 N" de dessin

OF09122021
6-600LC(130°F)wafer Rev. A

The chemical and physIcal properties of all part meet the requIrement of material specifcations of the A.8.M.E. Code.
Les prprétés chlmiques et physiques de toutes les composantes repent les exigences des spécificatio(ls de matériaux de coe ASME.

ASME Division AddendalSupplément Code case No.

nie design. constrcton and workanship conform to CSA B51.

N°decas

La conception, la constcton et la façon sont conformes à ACNOR 851. Section VIII 1
2007

Manufctrer's partal data report properl identified and signed by 
autorized Inspectors have been furnished for the following Items of the report and attched to this

report:
9S rapport parte/s du constructeur adqéuatement identifés et signés par les inspecturs authorisés ont été prduit pour les items suivants du rapport et attachés à ce rapport

.~ames of part Nom de la composante Item No.1 NO ditem Manufctrets Name! Nom du constructeur Identifying Stampl Estampe didentifcaüon

Corr. Longitinal Joints P.W.HT. Girt Joint Numbeot

Allow. Joints longlllnaux Traltemenl fherm Joints de clronfnmce courss

Descnpton Mateiial Thcless Surépais. Diameter
Nombrede

Matériau I!paisseur de con: Diaméfr Type
R.T. Effciency Temp.

Time Type
RT. sections

Radlog. Effcaclé Duré Radiog.

Shell#2 SA234WPB .432" .12S" 6"
3 10% 1

Shell#1,#3 SA106B .432" .12S" 6"
3 10% 2

Corr. Cro. Knuckle Ellpse Ratio Conicl Hemisph. Flat Side to 

Descrption Material Min. Thickn. Allow RadIus Radius Rapp. ellpse Apex Anle Radius Diameter pressure

Matériau Êpals minIm. Surép. Rayon Pelirayon Angle Ray. Diam.plat COtesous

Carr. couron. con/que Hémisph pression

RFWNI Blind flange
SA105N 1.437" .12S"

14", Flat

RFWNI Blind flange SMOSN 1.437" .12S"
14" Flat

Removable bOlts used (descrbe other fastenings)
Mal'l Spec.! Spéc. du maL. Grade

i Sizel Dimension
Bou/ons amovib/e ulilisés (décrire toul aulre attache)

Pressure - Temperaturel PressIon - température
Pressure Vessel Pan Constrcted for max. allowable working At max. temp. Minimum design metal temp. Test pressure (hydro-pneumatic or combinaton)

Patte de I'appareil pressure A une temp. max. Temp. min. Pression dépreuvre (hydro-pneumalique au

Construit pour une pression maximale
combinalson)

de marche permise

Bridle 1480 psi 130°F ~20°F 2220 psi

Shelll Viro/e

lleadsl Tetes



AB-24 (Side 2)

Tubesheell Plaque tubulaire
Matenall Matériair Diameterl Diametre Nominal Thickness Carr. Allow. Attachment

Epalsseur nominate Surépals. corrsion Mode dattachement

Tube mateiiall Materiau des tubes Diameterl Diamêtr ~ominai Thickness (riau~e) Numberl Nbre
itpe (Stright or U)

Heating Surface

paisseur nominale cali re) ype (Droit ou U) Surfce de chauffe

Tube Sectronl Faisceau tubulaire

.."lckeU Chemise
Type of jacket! Genre de chemise Jackel closure

Fenneture de chemise
ProofTest
Pression dépreuve

Heating Surface
Surfce de chauffe

Sketchl Schéma

es desûreté
Loction! Endroil

Nozzles and Ooeninasl Tubulures et ouvertures
Number Dimension Type Matenal Nominal Reinforcment How Locion! Endroft

purposel But
Nombre Matérlau Thickness material attached

Épaisseur Malénau Genre
nomlna/f¡ de renfort dattches

Nil N2 Vessel Connection 2 2" WOURFWN SM05N .218" -- UW16.1(c) Shell

N3 Instnment Connection 1 4" ConcRed. SA234WPB/105N .337" - Cate Shell
IDCWU

C1lnstnment Connecton 1 314" TOL SA105N 3000 cl - UW16.1 (c) Shell

C2 Instnment Connecon 1 3/4" TOL SA105N 3000 cl - . UW16.1 (c) Shell

C3 Instnment Connecon 1 1" TOL SA105N 3000cl - UW16.1 (cl Shell

C4 Instnment Connecon 1 1" TÒL SA105N 3000cl - UW16.1 (e) Shell

Olherl Autrs (Desciption) Attch Attches

(Were and Howl MéUiode et endroif

Certificate of Compliancel Certifcat de conformité

We certify that the statements made in this data report are correct and that the
said vessel has been constructed in accordanc with the Provincial Registered
design below and the requirements of standard CSA 651.

Nous certifions que les données de la déclaration de confonnité sont corrctes
et que I'appareil a étá constrit en accord avec I'enregistrment provincial ci-
dessous at las exigences de la nanne ACNOR 851.

Provincial Registered Design
Enregistrment provincial OF09122.21

Manufacturer
Constrcteur Platinum Energy Services Corp.

Signature -Oäte NOV 072008

í

i
Signature Date

(Certified Individual)


