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ALBERTA MUNICIPAL AFFAIRS

ABSA, the pressure equipment safety authority
9410 - 20th Avenue

Edmonton, AB T6N OM

MANUFACTURER'S DATA REPORT

FOR MINIATURE PRESSURE VESSEL

DÉCLARATION DE CONFORMITÉ DU CONSTRUCTEUR
D'APPAREILS SOUS PRESSION

..pon shipment of a pressure vessel, this form fully and correctly filled in must be mailed to the offce of the Chief Inspector in the province of installation in
.accordance with the regulations under the Act, governing the construction and installation of pressure vessels.

Au moment de l'exÆédition d'un appareif sOUSJression, ce formufaire compfété corrtement, doit êtré envoys au bureau de f'nspecteur en chef de fa
province d'instalJa ¡on tef que prévu dans fesgfements de fa foi sur fes appareifs sous pression.

Manufactured by Nam and address 01 Manufactrerl Nom et adresse du conslctuf

Construft par Platinum Energy Services Corp. 7550 - 114ave. SE. Calgary, Albert

Manufactured for Name and address 01 Purchser or Cmislgne Nom et adresse du client au de son representant

Constrft pour clo Tartn Engineering 700-110, 12th ave. SWCalgary, AB.

Ultimate owner Name and address! Nom el adresse

Utifsateur Husky Oil Operations Ltd. 707-8th ave. SW Calgary AB.

Location of installation Name and address! Nom et adiese

Ueu dinstaflation LSD is 6-16-47-13 W5M

ressure vesse 'DOarel

TypGenre
.1 Overan LengLongeur totate

Seil No) N' de série Year buill/Année de fabrition

Level Cage 
16.5" overall 2008

Provincial Registtion No. ~ C.R.N./N" d'enreislrment proviiiclal- N.E.C.
17806.LC-03~LSHH-203C, Drawing No.1 N" de deSsin.

OH07051.213
4-LCRev.C

The chemical and physical propertes of all part me the reuirements of matrial speifiations of the A.S.M.E. Code.

Les prprétés chimlques et physiques de toutes tes copoant respent tes exlgnc des spéatis de matériaux de coe ASM£.
ASME Division AddendalSupp/ément Coe case No.

The design. constron and womanship confo to CSA 851. N"decas
La conceptin, la constron et la façon sont conformes ê ACNOR 851. Section VII 1 2007

Manufctr's partal dat report properl Identified and signed by autoried Inspers have ben furnished for the followlnglúiis of the report and attched to this
report
'.es rapprt pariels du constctur adqéuatement identiés et signés. par les inspeurs authoriés ont été prdui pour les items suiVants du rapport. et attchés ii ce rappo

,ames of part Nom de la composante Item No.1 NO ditem Manufactrets Name! Nom du constctur Identifyng Stamp! Eitmpe d7denticatian

..

p II A .1

Shelll Virale
Co. Longitinal Joint P.W.H.T. Girt Joints Number of 

Allow. Jonls longiturfnaux Traitement thenn Joints de cJramférence cours
Desption Matenal Thickess Surépas. Diameter

; Nombrede

Mat6nau l:palsseur de co Dlamétr
Type

R.T. Effci Temp.
TIme

Type
R.T. secons

Radlag. Effaci Duree Radlag.

Shell#1 SA333Gr.6 .337" .125" 4.5"od. 3 10% 1

Shel1#2 SA420WPL6 .300" .125" 3.5"od. 3 10% 1

Car. Crown. Knuce Ellpse Rato Conical Hemlsph. Flat Side to 

Descption Material Min. Thlekn. Allow Radius Radius Rapp. ellipse Apex Angle Radius Diameter pressur
Maténau l:pals minim. Surep. Rayon Peti rayon Angle Ray. Dlam.plat COtesous

Carr. couron. conique Hémlsph pressin

Head#1 Weld Cap SA420WPL6 .295" .125" 2:1 4.S"od. Concave

Head#2 2" Half Cplg SA350LF2 . .300" .125" 3.S"od. Flat

Removable bolts used (descrbe other fastenings) Mari Spe) Spéc. du mat, Grade

I Size! DimensinSoulans amovible u6llsés (décrre taut autre attache)

Pressure - Temperaturel Pression -température
Pressure Vessel Par Constrcted lor max. allowable working At max. temp. Minimum design metal temp. Test pressure (hydropneumatic or combination)

Parte de lappareiJ pressure A une temp. max. Temp. min. Pression dépreuvre (hydropneumatlque au
Constrlt pour une pressian maxima/e cambinalson)

de marche permise

Levbel Cage 1440 psi 130°F .20°F 2160 psi

Headsl Tetes



AB-24 (Side 2)

Tube Sectionl Fiiisceau tubulaire
TubesheetJ piaque tubulaire' Matenalt Matériau Òiameterl lJiameflê lIomìnal Thicknèss Corr. Allow. Attachment

Epaiseur nominate Surépais. corrsion Mode dattachement.

Tube material! Materiau des tubes Diameterl Diamètr NOminal Thickness (~a:æe) Numberl Nbra ~e (Straight or U) Heating Surfce
Épaisseur nomina/e cali raj ype (Droit ou UJ SUtface de chauff

JcketJ Chemise
Type of jacket! Genre de chemise Jacket closure

Fermeture de chemise
ProofTest
Pression dépreuve

Heating Surface
Surfce de chauff'

Sketch! Schéma

esdesûreté
Location! Endroil'

ozzes an JDen nos u ulures et ouvertres
Numbe Dimension' Type Materal Nominal Reinforment How locion! Endrolt

Purpose! But
Nombre Matériau Thickss material atached

Épaisseur Matériau Genre
nomlna/e de renfort dattches

C1 Vessel, Connection 1 1" TOL SA350LF2 3000 el - UW16.1 (e) Shell

C2 Ve$sel Connection 1 1" TOl SA350LF2 3000 el - UW16;1 (e) Shell
"

C31nsment Con,nec9n 1 2" Ha.lfCplg . .SA35QL.F2 ~QOOe,
- ,

Ca.l B. Shell,a."'

.' '. ' ,

, ' ,

- ,

SUDDOrtl SUDDOrt
SklrlJupe Lugs! Oreilas LegslPied Otherl Auts (Depti) Attch Attchs

Yes Oui No! Non NoJNbre NoJNbre (Wre and Howl Méthe et endroit

0 18 No No

, Remarksl Observations (Cubical caDacitv Volume)
r (.onstrction vrawig; 1 ~U'~-LC-Uj ReV. U
-ll~act Testinf No exempt per B31.3 2006 Ed.323.2.2 Table A-I

i 0 ume: .01 cu./ft.Tota of 2 required '
Certficate of Compliancel Cerlificat de conformité

We certfy that tile statements made in this øata report are correct and that the
said vessel has been constructed in accrdance wit the Provincial Registered
design below and the requirements of standard CSA B51.

Nous cerlifions que les données de fa décfaretion de conformi/é sont corrctes
et que ('appareil a été constrit en aCC avec ('enreistrement provinciaf ci-
dsssous et les exigences de la norma ACNOR 851.

Provincial Registered Design
Enregistrment provinciaf OH07051.213

Manufacturer
Constrcteur Platinum Energy Services Corp.

~ Date
NOV:.D 71008Signature. ~

" rese e)

Signature Date

(Certifed Individual)

N dO I Ti b


