
AB-24 (S¡d~006-04

MAN~~JR~ ~e¡j ~ORT
FOR MINIATURE PRESSURE VESSEL

DÉCLARATION DE CONFORMITÉ DU CONSTRUCTEUR
D'APPAREILS SOUS PRESSION

ALBERTA MUNICIPAL AFFAIRS
ABSA, the pressure equipment safety authority
9410-20lb Avenue .
Edmonton, AB T6N OM

Upon shipment of a pressure vessel, this form fully and correctly filled in must 
be mailed to the office of the Chief Inspector in the province of installation in.

accordance with the regulations under the Act, governing the construction and installation of pressure vessels.

Au moment de I'expédltion d'un apparell sous press/ant. Cs formu/alre comp/été cOfrectement, dolt êtré envoye au bureau de linspecteur en chef de /a
province d'installation tel que prévu dans les règlemen s de la 10/ sur les apparells sous pression.

Manufactured by Nama and address of Manufacturerl Nom at edressa du oonstructeur

Constrult par Platlnum Energy Services Corp. 7550 -114ave. SEt Calgary, Alberta

Manufactured for Neme and address of Puråiesør or Consigneel Nom at edresæ du i:IIeiit au de son représenlant

Constrult pour Husky Energy Inc. clo Tartan Engineering 700-110, 12th ave. SW Calgary, AB~

Ultimate owner Name and addressl Nom el adresse

Utlllsateur , Husky Energy Inc. 707 -SlJ1 ave, SW Calgary, Alberta T2P 3G7

Location of Installation Name and eddresal Nom et edresse

Ueu d'lnstal/atlon LSD is 6-16-47-13 W5M

Pressure vessell ADDsre11

Type/Genre

( Overall LengthfLongeurtotale

Serial No.1 N' de sérle
Year bUlltIAnnée de fabricallon

Bridie
4'-11" overall

2008

provincial Reglstiallon No. - C.R.NJN. d'enreglstrement provincial- H.E.C.

18059 LC-41 Drawing NoJ N" de dessln

OF09122.21
6-600LC(130"F)wafer Rev. A

The chemical and physical properties of all parts meet the requirements of material 
specifications of the A.S.M.E. Code.

Les plDPl'iétés chlmiques it physiques de toutes les composantes respectent ies exlgences des sp4clflcafioliS de matériaux de code ASME.
ASME Division AddendalSupplément Code case No.

The design. construclion and workmanship conform to CSA S51.
M'decas.

La conception, fa construction et la façon soot oonfomies .. ACNOR 851. Section VIII 1 2007

Manufacturer's partial data reports propeliy IdeirtJfied and signed by authorized Inspectors have been fumlshed for the foiiowing Items of the report, and attached to this
report:

" rapports part/els du COÏIstructeur adqéUatement Identlfiés et slgnés par les Inspecteurs authorisés oot été prodults pour les Items sulvants du rappott. et attachés il ce rapport

.~ames of partsl Nom de la comPosante Item No.1 NO dltem ManufactUrer's Hamel Nom du consúucteur
Identifying Stampl Estampe didentlficatlon

Coir. Longlludinal JoInts P.W.H,T. GlitliJolnls Nwntierof

Allow. Joints longItud/rIallX TraJtiiment them Join" de cItconfilrence colll8ll8

Description Material 1liIckneSS Sinpals. Dlamater
Nombrede

Maténau I!pai$$Øur de con: Dlamén
Type

R.T. EffIciency Temp.
Time

Type
R.T. $actions

Radfog. Efflcacltl Duiø Radiog.

Shel1#2 SA234WPB .432" .125" 6"
3 10.10 1

Shell#1, fI3 SA106B A32" .125" 6"
3 10% 2

Coir. CIllYlll. Knuckle ElUpsa Ratio eonical Hemlsph. Flat Side to 

OIsalptlon Material Min. Thlckn. AUOW Radhis Radius Rapp. eIfIpse ApexAngI. Radius Olamater pressure

Matértau Ép8I$ minim. Sump. Rayon Petltflyon Angle Rey. OIam.plat COte$OU$

COlT. coulOn. coni que Hémlsph pression

RFWNI Blind flange SA105N 1.437" .125"
14". flat

RFWNI Blind flange SA105N 1.437" .125"
14" Flat

Removable bolls used (describe olIierfastenlngs)
Mafl Spec) Spéc. du mat.

Grade

i Sizel Dimension
Boulons amovlble utIIlsés (dk1u8 tout aun attache)

Pressure - Temøeraturel Pression - temDérature
Pressure Vessel Part eønstruded fOr max. allowable wor1dng

At max. temp. Minimum design metai temp. Test pressure (hy:ti:neumatlc or comblnatlon) .

Panie de lappareU pressure
A une temp. max. Tamp. min. Pres$/on d'épreuvre hydTD-pneumat/aue ou

Con$/nlft pour une pression maximale
comb/nalson)

de marche penn/se

Bridle 1480 psi 130°F -20.F 22Z0psl

Shelll Vlro/e

Headsl Tetes



AB-24 (Side 2)

TubesheeV Plaque tubulaire
. Material! Matériaù DIameter! Dlameúe Nominal Thiekness Corr.AUow. Attachment

Epa/sseur nominate $urépa(s. corrosIon Mode d'altachemenl

Tube material! Materiau des tubes Dlameterl Dlamêt1e ~ominai Thickness (Hau~e) Numberl Nbf8' ~pe (Straight orU)
. Healing Surface

paisseur nomlna/e cali re) ype (Droit ou U) Sunac& de chauffe

Tube Sectionl Faisceau tubulaire

\lacketl Chemise
Type of jackeV Genre de chemise Jacket closure

Fermeture de chemise
Proof Test
Pression dépreuve

Heating Surfaæ
Sunace de chauffe

SketchJ Schéma

Locationl Endroil

Nozzles and ODenlnasl Tubulures et ouvenures
Number Dimension Typ8' Material Nominal Reinforcement How LocatlonI Endrolt

Purposel But
Nomb18

MatØnau Thleknass material allaåied

Épalssflur Maténau Gen18

nomlna/a de 18nfoit dattacheio

N11 N2 Vessel Connection 2 2" WOURFWll SA105N .218" - UW16.1(c) Shell

N3 Instrument Connection 1. .." ~~~!ed.
SA23..WPBl105ll .337"

- . CalC Shell

C11nstrument Connection
1 31.." TOL SA10SN 3000 cl - UW16.1 (e) Shell

C2 Instn,iment Connection 1 31.." TOL SA105tl 3000ci - . UW16.1 (e) Shell .

C3 Instrument ConnectIOn 1 1" TOL SA105N 3000 cI
- UW16.1 (e) Shell

C4lnstrument Connec1lon
1 1" TOt. SA105N 3000cl - UW16.1 (e) Shell

SUDDOrtsi SUPPOrts

Skirt! Jupe Lugsl Orellies Legsl Pleds Otherl Autres (Description)
Yesl Qui Nol Non NoJNbre No/Nbreo 18I No No
Remarksl Observations (Cubical caDacitvl Volume)

, l ...onstru~uon rawing; HSU;)~:J:!Ç-U 1 Kev.'V . .

npact Testinz.: No exempt per B31.3 2006 Ed.323.2.2 TableA-l
.¡ o1uine: 1.001 cu.lft.
Total ofl required

Attachedl Attaches
(Where end Howl Méthode et endroif)

Certificate of Compllancel Certlflcat de confonnlté

We certify that the statements made in this data report are correct and that the
said vessel has been constructed In accordance with the Provinctal Registered

design below and the requirements of standard CSA 851.

Nous cetfifions que les cJonnées de la diJclaration de conformlM sont correctes
et que I'appare/I a 'M CO/lstnllt en accord awe lenreglstrement provincial ci-

dessous at les exlgences de la norme ACNOR B51.

Provinclai Registered Design
Enregistrement provincial OF09122.21

Manufacturer
Constructeur Platinum Energy Services Corp.

S~_,e ~W -- NOVO 7 Z01I8
V ~)Signature Date

(CeitHlad IndIvIdueIl


