i AB-25 (Side 1) 2005/02
ALBERTA MUNICIPAL AFFAIRS 2" “Typical Serubker

ABSA , the pressure equipment safety authority MANUFACTURER'S DATA REPORT
200, 4208 - 97 Street FOR PRESSURE VESSEL
Edmonton AB T6E 5Z9 DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR

Partial/ Partiof [_] D’APPAREILS SOUS PRESSION

Upon shipment of a pressure vessel, this form fully and correctly filled in must be mailed to the office of the Chief Inspector in the province of installation in
accordance with the regulations under the Act, governing the construction and installation of pressure vessels.

Au moment de l'expédition d'un appareil sous gressfon. ¢ formulaire compléié correctement, doit étré envoye au bureau de finspecteur en chef de ja
province d'instaliation tel que prévu dans les reglements de Ia loi sur les apparsils sous prossion,

Manufactured by Name and address of Manufacturer! Nom et adresse du consructaur

Construit par RJV Gas Field Services 4801-47'" St. Bruce Rd. Vegreville, Alberta T9C 1C3

Manufactured for Name and address of Purchaser or Consignea/ Nom et adresse du client o de son représentant

Construit pour RJV Gas Field Services 4901-47th St. Bruce Rd. Vegreville, Alberta T9C 1C3

Ultimate owner Name and address/ Nom et adresse

Utilisateur Stock

Locatlon of installation Address{ Adresse

Lieu d'installation Stock

Pressure vessell Apparoll

Typel Genre Overall Length/Longeur {otale Serial NoJ N° de série Year built/Année de fabrication

Vertical Fuel Gas Scrubber 762 mm smism \ Oagg 2006

Provincial Reglstration No. — C.RN./N® d'enregistrement provincial - N.E.C. Natlonal Board No./ N° National Board Drawing NoJ/ N° de dessin
F&388.2 N/A V8505 Rev.2

The chemical and physlical properties of all paris meet the reguirements of materlal specifications of the A.S.M.E. Code.
Les propridtés chimlguss et physiques de toutes les composantes respectent les exigences des spécificalions de matériaux de code ASME.

ASME Divislon Addenda/Supplémeant Code case No.
The deslgn, construction and workmanship conform to CSA B51. N *de cas
La conceplion, fa construction et la fagon sont conformes A ACNOR B51. | Section VIl 1 2005 N/A
2004 Edition
Manufacturer’s partial data reports properly identified and signed by authorized Inspectors have been furnished for the following items of the report, and attached to this
report: .
Les rapports partisls du constructeur adgéuatement idantifiés et signds par les inspecteurs authorisés ont ét6 produfts pour les ilems sufvants du rapport, et altachés & ce rapport:
Names of parts/ Nom de fa composante Item No.f NO d'itern Manufacturer's Name/ Nom du constructeur Identifying Stamp/ Esfampe didentification
Shelll Virole
Coir. Longitudinal Jolints P.WHT. Glrth Jolnts : Number of
Allow. Joints longitudinaux Traftement therm Jolnts de circonférence | courses
Description Material Thickness | Surépals. Dlameter Nombre de
Matériau Epaisseur | de com. Diamélre R.T. Efficle Time R.T. sections
Tyee | Radiog. Eroactd | o | purée Tyre | Radiog.
Shell $A-106-B 81mm |2.17mm | 219 mm 1 smi's 100 % None None 1
0%
Heads/ Tetes
Corm. Crown. Knuc&? » | Ellipge Ratic | Conlcal Hemilsph. Flat Side to
Description Materlal Min. Thickn, Allow Radius Radlists /] RapB.-efiibse | ApexAngls Radlus Diameter | pressure
Malériau Epals minim. | Surép. Rayon Petit rayon Angle Ray. Diam.plat | Céte sous
Corr. couron. cohique Hémisph prossion
Top sA234WPB | 7.46mm | 37 - Weld cap Concave
37 305
Bottom SA-516-70 19.05 mm mm mm Flat
Removable bolts used (describe other fastenings) Mat'l Spec./ Spéc. du mat. Grade Size/ Dimension
Boulons amovible utilisés (décrire tout autre attache)
Pressure - Temperature/ Pression - température
Pressure Vessal Part Constructed for max. allowable working At max. tamp, Min. Temp. (when less than Taest pressura (hydro-pneumatic or combination)
Partfe da l'apparell prassire A une lemp. max. -29°C Presslon d'épreuvre (hydro-preumalique ou
Cons{ruit pour une pression maximale Temp. min, {inférioure & -29°C) combinalson}

de marche permise

Vessel 1035 Kpa 38°C -29°C 1555 Kpa




Tube Section/ Faisceau tubulaire

AB-25 (Side 2)

Tubesheet/ Plaque lubufaire Matesialf Matériau Diameter/ Diametre Nominal Thickness Corr. Allow. Attachment
Epaisseur nominate Surdpals. corrosion Mode d'aftachement
Tube materal/ Materiau des tubes Diameter/ Diamétre gominal Thickness ( au%e) Number/ Nbre Type (Stralght or U) Heating Surface
palsseur nominale (calibre) ype {Droit ou U) Surface de chauffe
Jacket/ Chemise
Typa of jacket/ Genre de chemise Jacket closure Proof Test Heating Surface Sketch/ Schéma
Fermelure de chemise Prossion d'épreuve Surface de chauffe
Safety Valve Outlets/ Soupapes de sireté
Number! Nombre Dimension Locatlond Endroft
1 334 mm Shell
Nozzles and Openings/ Tubulures et ouvertures
murngg Dimension Type Al\gatgrr;al Nomd Relnf:i)mement Htg.' hed Location! Engroit
om. atériau Thickness material attacl
Purpose/ But Epalsseur Matérlau Genre
nominale de renfort d'aftaches

Outlat 60.3 mm Coupling SA-105 CL300D NIA UW16.1 {c} Top Head
InletfDraln/P.S.V. 3 33.4mm Coupling SA-105 CL3000 N/A uw1e.1 {c} Bottom Head/Shell
Supporis/ Supporis
Skirt/ Jupe Lugs! Orellles Legs/ Pieds Other/ Aufres {Description) Attached! Atfaches
Yes/ Oul No/ Non No./ Nbre No./ Nbre (Where and How! Méthode et endroit)

O No No N/A Flat bottom head welded to shell

Remarks/ Observations (Cubical capacity/ Volume)

Volume- ( 022 cubic meters)
Except from impact test requirements as per UG 20(f) 1 to 5
Hydrostatically tested in the Vertical Position

Certificate of Compliance/ Certificat de conformité

Woe certify that the statements made in this data report are correct and that the
said vessel has been constructed in accordance with the Provincial Registered
design below and the requirements of standard CSA B51.

Nous certifions que les données de la déclaration de conformité sont correcies
et que 'appareil a été construit en accord avec fenregistrement provincial ci-
dassous ef les exigences de fa norme ACNOR B51.

Provincial Registered Design

Enregistrement provincial F6388.2

Manufacturer
Constructeur R ald Services Inspector's Name
Nom de linspacteur
Sian Do MAR 06 2006
Signature Date

Certificate of Shop inspection/ Certificat d'inspecton en usine

|, he undersigned, a duly authorized Boiler and Pressure Vesse! Inspector
Ja, soussigné, inspecteur auforisé de chaudiéres et apparail sous pression
employed by

employé par ABSA

offde Alberta
have inspected the above vessel and sfate that fo the best of my knowledge
and belief, the manufacturer has constructed the vessel in accordance with
the Provincial registration CRN F6388.2

and the requirements of standard CSA B51.

af Inspeclé 'apparei! précité et autant que Je sache, crois qus le constructeur a constrult
Fappareil en accord avec fenregistrement provinclal NEC
ot los exigences de la norme ACNOR B51.

LY

Ce - )
Certiffcat de conformité - Instaliation au chantier

We certify that the field installation of all parts of the vessel conforms with the
requirements of Provincial Regulations.

Nous ceriifions que linstallation au chantier de toutes les composantes ds
l'appareil est conforme aux réglements provinciaux.

Installer's Name
Nom de linstallateur

Signature

Date

Certificate of Fleld inspection/ Certificat d'inspection - Installation au
chantier -

|, the undersigned, a duly authorized Boiler and Pressure Vesse! Inspector
Je, soussigneé, Inspecteur autorisé de chaudidres et apparell sous pression
employed by
employé par
have inspected the items not covered by the Shop Inspection Certificate and
the installation of the items and state that to the best of my knowledge and
bellef the construction and assembly of the items are In accordance with the
Provincial Regulations.

al Inspecté les composantas non couvertes par ia certificat d'inspection en usine at
Iinstaliation de F'apparel! et, autant que je sache, la construction et I'assemblage de
I'appareil sont en accord avec les réglements provinclaus.

Inspecior's Name
Nom de linspecteur

Signature Date




DATUM 0.00

610mm

M PRnT9ac
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762mm S/S




CERTIFIED BY

R ‘/ GAS FIELD
SERVICES 11D
VEGREVILLE, ALBERTA
PHONE (780) 632-7774

UNIT NAME

Fuel Gas Scrubber
"F6388.2 -n-

M.AWPR HYDRO TEST DESIGN TEMP.

150 p-s.l. 100
1035 1555

CORR. ALLOW HEAT TREATMENT SIZE

SHELL MATL HEAD MAT'L WE!GHT

- Top-SA- 234-WPB
SA-106-B W B e m

SHELL THICK.

HEAD THICK. DATE MFG.

Top 716






